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@ Ptattenfilterpresse 

Plattenfilterpressen zur mechanischen Fest-Flussig-Tren- 
nung von Suspensionen z. B. zur Fettkristallabtrennung, Ent- 
olung, Schlammtrocknung, Losungsmittelabscheidung oder 
dergleichen sind mit mehreren abwechseind hintereinander 
angeordneten senkrechten Filter- und Membranplatten (5, 
14) ausgestattet, die jeweils zwischen sich eine durch Aus- 
einanderfahren der Flatten entleerbare Filterkammer, be- 
stehend aus etner Druckmediums- und einer Suspensions- 
kammer (16, 15) mit etner dazwischenliegenden undurchlas- 
sigen flexiblen Membran (10) einschlie&en. die das Filtergut 
gegen ein Filter (1 1 ) druckt. 

Zur Erweiterung des Einsatzbereiches solcher Pressen ins- 
besondere in Richtung auf hdhere Pre&drucke, gro&ere Be- 
triebssicherheit und Lebensdauer sowie bessere Produkt- 
■ ausbeute und -qualitat werden die Filterplatten (5) vollig 
f eben gestaltet und mit einem metallischen Gewebe als Filter 
beiegt. Die Membranen (10) werden rund und glatt ausge- 
fuhrt und so vorgeformt, da& in Abstimmung mit der Gestat* 
tung der Membranplatten (14) vor allem im Einspannbereich 
Spannungspitzen an den Membranen (10) vermieden wer- 
den. Die Membranen (10) werden zur Warmeubertragung 
herangezogen, um eine Temperierung des Filtergutes und 
nach der Entleerung der Presse jeweils auch eine thermische 
Retnigung zu bewirken. Dazu wird ein Druckumlauf des tem- 
perierten Druckmediums verwendet. 
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Die Erfindung betrifft eine Plattenfilterpresse zur me- 
chanischen Fest-Fliissig-Trennung von Suspensionea 
zur Entdlung, Entwasserung oder dergleichen mit meh- 5 
reren abwechselnd hintereinander angeordneten senk- 
rechten Filter- und Membranplatten, die jeweils zwi- 
schen sich eine durch Auseinanderfahren der Flatten 
entleerbare Filterkammer bestehend aus einer Druck- 
mediums- und einer Suspensionskammer mit einer da- 10 
zwischenliegenden undurchlassigen und flexiblen Mem- 
bran einschlieBen. 

Solche Filterpressen werden eingesetzt bei der Auf- 
trennung von kristallisierten Fettsuspensionen, der me- 
chanischen Entdlung von Paraffin- und Naphthalinsu- 15 
spensionen, der mechanischen Trocknung von Schlam- 
men, der mechanischen Ldsungsmittelabtrennung aus 
chemischen oder pharmazeutischen Suspensionen und 
anderen Trennvorgangen. Nicht moglich ist dabei die 
Kombination von mechanischer und thermischer Tren- 20 
nung in derselben Apparatur zwecks VervoUst^ndigung 
der Fhasentrennung bei gleichzeitiger Moglichkeit der 
thermischen Reinigung des Fihermediums im entleerten 
Zustand der Apparatur. Ferner mangelt es an einfachen 
Mdglichkeiten, die Suspension wahrend des Betriebes 25 
innerhalb der Presse zu temperieren, namlich wahlweise 
zu erhitzen und/oder zu kuhlen. Dariiber hinaus genu- 
gen in vielen Fallen die erreichbaren PreQdriicke nicht, 
urn eine ausreichende mechanische Vortrennung zu ge- 
wahrleisten. 3^ 

Die zum Einsatz kommenden Plattenftherpressen 
nach dem Rahmen- oder Kammerfilterprinzip bestehen 
aus mehreren hintereinander angeordneten Filterplat- 
ten, mit Filterkammern in denen eine Suspension gefil- 
tert wird. Der erhdhte Druck wird gewdhnlich aufge- 35 
bracht durch Druckluft, welche durch eine undurchlassi- 
ge flexible Membran. z. B. eine Gummimembran von 
der Suspension getrennt ist. Die Verwendung von 
Druckluft hat den Nachteil, daB erstens bei groBen Pres- 
sen und hdheren Driicken erhebliche Druck- Liter-Pro- 40 
dukte erreicht werden, die ein hohes Gefahrenpotential 
darstellen und zweitens Druckluft als Warmetragerme- 
dium fiir Temperierzwecke ungeeignet ist. 

Ein weiterer Nachteil bekannter Plattenfilterpressen 
ist, daB sie in der Regel nicht in entleertem Zustand 45 
betrieben werden diirfen, da sonst die Gefahr der Mem- 
branzerstorung besteht. 

Die Membranen dienen in vielen Fallen als Dichtung 
der Kammern gegenuber der Umgebung. Dabei miissen 
die Membranen die gesamte PlattenschlieBkraft aufneh- 50 
men, welche oft zu weit hdherer Flachenbelastung fiir 
die Membranen fuhrt. als der PreBdruck innerhalb der 
Kammern. Dadurch wird ungunstigerweise der maximal 
zulassige Betriebsdruck von Plattenfilterpressen in der 
Regel auf weniger als 20 bar beschrankL 55 

Suspensionszulauf und insbesondere bei Kammerfil- 
terpressen auch Fiitratablauf werden haufig durch die 
Membran hindurchgefuhrt. was insbesondere bei er- 
hohten Drucken haufig Dichtungsprobleme zur Folge 
hat und was Spannungsspitzen in der Membran bewirkt ao 

Bei iiblichen Kammerfilterpressen wird die Filter- 
kammer allseitig von Membranen umgeben. In diesem 
Falle muB die Membran als Filtertuchstutze dienen. Da- 
bei sorgt eine genoppte Oberflachenauspragung auf der 
Membran fur die Ablaufmoglichkeit des Oleins parallel 65 
zur Filterflache. Derartige Membranen haben den 
Nachteil, daB sie nur Drucken von maximal etwa 16 bar 
standhalten. Bei hoheren Drucken werden die Noppen sen. 



so stark zusammengedruckt, daB die Ablaufkanale des 
Oleins verstopfen. AuBerdem haben Membranen war- 
meisolierende Wirkung und sind somit als Warmeuber- 
trager ungeeignet Weiter werden durch derartige 
Oberflachenauspragungen auf der Membran Span- 
nungsspitzen verursacht, welche zu erhohter Ver- 
schleiBanfalligkeit fuhren. Zuatzliche Spannungsspitzen 
in der Membran im Betrieb treten infolge der ublicher- 
weise nicht gleichmaBig runden Ausfuhrung der Flatten 
auf. 

Ein anderer Nachteil konventioneller Kammerfil- 
terpressen ist, daB die PreBkuchen beidseitig unregel- 
maBig, konvex oder konkav geformt sind, was in alien 
Fallen nach dem Auseinanderfahren der Kammern ein 
erschwertes Kuchenabldse- und -abrutsch verbal ten zur 
Folge hat, verglichen mit einer vollstandig ebenen 
Oberflachenform. 

Bei konventionellen Kammerfilterpressen konnen als 
Filtermedium wegen zu geringer FlexibilitSt keine me- 
tallischen Gewebe sondern nur textile Filtertucher ver- 
wendet werden. Filtertucher haben aber gegenuber Me- 
tallgeweben gleicher PorengroBe die Nachteile erstens 
groBerer PorengroBenschwankung und damit geringe- 
rer Trennselektivitat hinsichtlich der- KristallgroBe, 
zweitens hdheren Stromungswiderstandes und damit 
langerer PreBzeiten, drittens schwierigerer Reinigung 
und viertens schlechteren Kuchenabldseverhaltens. 

Rahmenfilterpressen haben gegenuber Kammerfil- 
terpressen den crheblichen Nachteil, daB der PreBku- 
chen nach dem Auseinanderfahren der Filter- und 
Membranplatten jeweils in dem festen Kammerrahmen 
hangen bleibt und nicht ohne weiteres herunterfallt. 

Filterpressen, die erhohte Drucke bis iiber 100 bar 
erreichen. sind ebenfalls bekannt, ausgefiihri entweder 
als Mehrkammertopfpressen nach dem Prinzip einer 
Kakaobutierpresse oder als Rohrenfilterpresse. Die 
Mehrkammertopfpressen haben die Nachteile, daB sie 
erstens vergleichsweise sehr materialaufwendig sind, 
zweitens eine komplizierte Vorrichtung zur Freigabe 
des Kuchens nach der Pressung erfordern und drittens 
infolge einer Vielzahl von ineinander gefuhrten gegen- 
seitig verschiebbaren und gleichzeitig dichtenden me- 
tallischen Bauteilen sehr hohe Anforderungen an die 
Fertigungstoleranzen stellen. Dadurch sind Mehrkam- 
mertopfpressen sehr schwer und teuer. 

Rohrenfilterpressen. wie z. B. nach der britischen Pa- 
tentschrift 9 07 485, haben den Nachteil, daB der PreB- 
kuchen nach beendetem PreBvorgang in geschlossener 
zylindrischer Form am Filtermedium haftend vorliegt 
und nicht ohne mechanische Zerstorung der Kuchen- 
form aus der Presse befordert werden kann. 

Beim Kuchenaustrag konnen erhebliche Schwierig- 
keiten auftreten, wenn Kuchenbruchstiicke am Filter- 
medium haf ten bleiben oder sich herabfallende Kuchen- 
bruchstucke im Rohrenringspalt verkanten. Daruber- 
hinaus erfordert die Reinigung von Membran und Fil- 
termedium wegen ihrer Unzuganglichkeit die Zerle- 
gung der Apparatur. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde. eine Filterpresse zu schaffen, die fur PreB- 
driicke von mindestens 25 bar bis etwa 120 bar geeignet 
ist. die gleichzeitig die Funktionen der mechanischen 
Fhasentrennung, der Suspensionstemperierung, und 
zwar sowohl Erhitzung als auch Kuhlung, und der ther- 
mischen Reinigung der Suspensionskammer und des Fil- 
termediums ausfuhren kann. dies unter Vermeidung der 
oben dargelegten Nachteile der bekannten Filterpres- 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einer Presse der 
eingangs beschriebenen Art vorgeschlagen, daB die Fil- 
terplatten beidseitig mit einem Filter in Form eines me- 
tallischen Drahtgewebes belegt und so gestaltet sind. 
daB die Oberflache der belegten Filterplatte durchge- 5 
hend eben ist und der AbfluB zum Platteninnern erfolgt 
Dadurch ergibt sich eine recht einfache und sichere Ent- 
leerung der Filterkammern nach dem PreBvorgang. 
Beim Auseinanderfahren der Flatten kommt der Filter- 
kuchen sofort vom Filter frei und kann — ggf. unter 10 
kurzzeiiigem Eingeben von Druckflussigkeit in die 
Druckmediumskammern — unbehindert nach unten fal- 
len und abtransportiert werden. Das Filter kann ohne 
Rucksicht auf ZerreiOfestigkeit und Ftexibilitat aus- 
schlieBlich auf die giinstigste Filterwirkung ausgelegt 15 
werden. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind die Fil- 
ter- und die Membranplatten, sowie die Membranen 
kreisrund ausgebildet, die Flatten iiber unmittelbar zwi- 
schenliegende, auf den Membranplatten befestigte 20 
Klemmringe insgesamt miteinander verspannbar und 
die Membranen an ihrem auBeren Rand in entspre- 
chend geformte RucksprOnge in den Membranplatten 
eingelegt, dort durch die Klemmringe dichtend gehalten 
und am inneren Rand der Klemmringe bis auf die Hohe 25 
der der benachbarten Filterplatte zugewandlen Flache 
der Klemmringe gefiihrt, Damit wird das Auftreten von 
Spannungsspitzen in den Membranen weitestgehend 
vermieden, Insbesondere wird durch die unmittelbare 
Zwischenschaltung der Klemmringe zwischen Filter- 30 
und Membranplatten und die gleichzeitige Oberdek- 
kung des nach innen anschlieBenden Teils der Klemm- 
ringe iiber den Membranrand in den Ruckspriingen eine 
klare Trennung des Kraftangriffs der PlattenschlieB- 
krafte, namlich ausschlieBlich Ober die Filter- und die 35 
Membranplatten und die Klemmringe. vom Kraftangriff 
der Einspannkrafte am Membranrand iiber den inneren 
Klemmringteil und die RucksprOnge erreicht. Beide 
Krafte sind so unabhangig voneinander. jeweils optimal 
einstellbar. Die Fiihrung der Membranen von der Ein- 40 
spannstelle nach innen bis auf die Hohe der Filterplatten 
verhindert Spannungspitzen in diesem kritischen Be- 
reich auch im letzten Stadium eines jeden PreBvorgan- 
ges und bei formschliissigem Andriicken der Membra- 
nen an die Filterplatten in entleertem Zustand der Sus- 45 
pensionskammer. Die Materialeigenschaften der Mem- 
branen lassen sich damit insgesamt hoher nutzen. 

Zweckm^Big ist die Hohe der Riicksprunge so bemes- 
sen und erforderlichenfalls beispielsweise durch Beila- 
gescheiben einstellbar, daB bei auf den Membranplatten 50 
fest aufliegenden Klemmringen deren die RucksprOnge 
uberdeckender Teil die Membranen dort mit der fOr den 
Filterbetrieb gOnstigsten Kraft verspannt. Mit dieser 
Ausbildung lassen sich ohne Konstruktionsanderung die 
Membranplatten auf praktisch jede Membrandicke und 55 
jede Einspannkraft einstellen. 

AuBerdem empfiehlt es sich. die Membranen glatt 
und elastisch zu wahlen und derart vorzuformen. daB 
ihre Form der Einspannung am Rand der Membranplat- 
te enispricht und innen etwa zur halben Hohe der dort eo 
gebildeten Filterkammern einspringt. Damit wird eine 
weitere VergleichmaBigung der Beanspruchung der 
Membranen uber den gesamten Filtervorgang erreicht, 
so daB wiederum hohere PrefldrOcke beherrscht wer- 
den konnen. 65 

Daruberhinaus wird vorgeschlagen, daB die Filter- 
kammern durch je zwei jeweils den benachbarten Fil- 
terplatten zugewandte, durch eine Mittelwand vonein- 
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ander getrennte Ausnehmungen in den Membranplat- 
ten gebildet sind, die sich auf ihrem Umfang zur Mittel- 
wand hin verengen. Diese Form nutzt das Volumen der 
Membranplatten aus. begunstigt gleichzeitig die gleich- 
maBige Membranbelastung und ermoglicht sehr einfach 
die Druckmediumszufuhrung zu den beiden Druckme- 
diumskammern von oben durch die Plattenmitte und die 
Abfuhrung nach unten ebenfalls durch die Plattenmitte, 
d. h. in der Ebene der Mittelwand. 

Fur einen besonders gunstigen auch thermischen Ab- 
lauf des PreBvorganges soli der FluB des Druckmediums 
zu den Filterkammern uber die Membranplatten und 
von diesen zurOck im Kreislauf uber eine Umlaufpumpe 
und mindestens einen Warmetauscher gefuhrt werden, 
der zur Erwarmung oder KOhlung des Druckmediums 
und — uber im wesentlichen die Membranen — auch 
des Filtergutes dient, wobei der Druck des Druckme- 
diums durch eine auBen an den Kreislauf angeschlosse- 
ne Versorgungspumpe auf die fOr den Filterbetrieb er- 
forderlichen Drucke einstellbar ist Dabei wird wahlwei- 
se eine derartige Druckeinstellmoglichkeit fur die Ver- 
sorgungspumpe vorgesehen, daB jeweils nach dem Ent- 
leeren der Filterkammern und vor dem Neubeschicken 
der Suspensionskammern die Membranen durch Einlei- 
ten erhitzten Druckmediums unter geringem Druck in 
die Druckmediumskammern formschlussig an die Filter 
anlegbar sind. Dadurch ist mit geringstem Aufwand eine 
sehr wirksame einslellbare Temperierung der jeweils in 
Betracht kommenden Bereiche wahrend der einzelnen 
Teilschritte der Filterung mdglich. Die Versorgungs- 
pumpe halt in Abstimmung mit der erforderlichen Tem- 
perierung das Druckmedium auf dem jeweils gunstig- 
sten Niveau, beispielsweise nach dem Einfullen einer 
neuen Suspensionspartie zunehmend bis zum vollen 
PreBdruck, der sich auf mindestens 25 bar und auf bis zu 
etwa 120 bar belaufen kann, nach dem PreBvorgang auf 
dem Umgebungsdruck, damit beim Offnen der Presse 
die Filterkammer sich entleert, wUhrend der Entleerung 
erforderlichenfalls auf geringem Druck, damit die Mem- 
bran den Fillerkuchen abdrOckt, nach der Entleerung 
und dem SchlieBen der Presse auf wiederum leicht er- 
hohtem Druck, damit durch formschlussige Aniage der 
Membran am Filter infolge der Warmezufuhr Filterku- 
chenreste auf dem Filter, beispielsweise kristalline Fett- 
partikel, aufgeschmolzen und das Filter gereinigt wer- 
den kann und anschiieBend wieder auf dem Umge- 
bungsdruck, um die nachste Suspensionspartie einfullen 
zu kdnnen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeisptel einer 
erfindungsgemaBen Plattenfilterpresse dargestellt und 
zwar in Fig. 1 in Gesamtansicht einer Presse, in Fig. 2 im 
Langsschnitt durch das Filterpaket, in Fig. 3 in Stirnan- 
sicht auf das Filterpaket und in Fig. 4 im Schnitt durch 
die Einspannstelle einer Membran, vergroBert. 

Die Presse umfaBt mehrere abwechseind hintereinan- 
der angeordnete Filterplatten 5 und Membranplatten 
14. welche zwecks besserer Materialausnutzung jeweils 
nach beiden Seiten hin wirksam sind. 

Die zu behandelnde Suspension wird uber eine Sus- 
pensionspumpe 20 und Suspensionszulaufe 2 in die Sus- 
pensionskammern 15 der Membranplatten 14 gefullt 
und anschiieBend durch Erhohung des Druckes in 
Druckmediumskammern 16, die mit Druckflussigkeit, 
z. B. auf wassriger Basis gefOlIt sind, zusammengepreBt 
Das ausgepreBte Filtrat, z. B. Olein flieBt uber das Filter 
1 1, welches als metallisches Gewebe unter Minimierung 
des Stromungswidersiandes ausgebildet ist, in die Filter- 
platte 5, wird uber Ablaufkan&le nach unten gefOhrt und 
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uber den Filtratablauf 17 und eine Filtratpumpe 21 aus- 
geleitet 

Das Plattenpaket wind beidseitig begrenzt von je ei- 
ner Endfilterplatte 3. in welche durch eine Kopfplatte 1 
und eine Stirnplatte 7 mittels eines z. B. uber eine Hy- 5 
draulikversorgung 22 hydraulisch betrlebenen Stempels 
18 und eines Wideriagers 9 die PlattenschlieBkrMfte ein- 
geleitet werden. 

Zur Vermeidung von Spannungsspiizen in der die 
Suspensionskammern 15 von den Druckmediumskam- 10 
mern 16 irennenden Membran 10 sind die Kammern 
gleichmaBig rund geformt. Die PlattenschlieOkrafte 
werden nicht in die Membran 10 geleitet, sondern direkt 
von Platte zu Platte tibertragen durch kraftschlussige 
gegenseitige Beruhrung unter unmittelbarer Zwischen- 15 
schaltung von Klemmringen. Die Aufgabe der Dichtung 
der Kammern nach auBen wird von separaten Dichtun- 
gen 19 und durch eine Einspannung der Membran 10 
durch den Kiemmring 6 erfullt, welcher durch Schrau- 
ben 13 an der Membranplatte 14 befestigt ist Diese 20 
genau auf den PreBdruck abgestimmte Einspannung be- 
wirkl gleichzeitig eine gegenseitige Abdichtung der bei- 
den von der Membran 10 getrennten Kammerbereiche 
(15+16). Die Membran ist glatt ausgebildeL Ihre Ver- 
formung in die in Fig. 4 wiedergegebene Gestalt sorgt 25 
fur eine Verminderung der maximal moglichen Zug- 
spannungen innerhalb der Membran 10. verglichen z. B. 
mit einer eben parallel zur Flache des Filters 11 ge- 
spannten Membran. AuBerdem werden die Membranen 
im Kammerbereich von keinerlei Durchfuhrungen z. B. 30 
fiir den Suspensionszulauf oder Filtratablauf unterbro- 
chen. 

Bin optimales Kuchenablose- und -abrutschverhalten 
wird durch Ausbildung der Kammer durch Rezesse aus- 
schlieBIich in der Membranplatte 14 erreicht, wahrend 35 
die Oberflache der Filterplatte 5 vollkommen eben aus- 
gebildet ist. Zudem wird als Filter 11 ein metallisches 
Gewebe eingesetzt. Weiter wird die Membran 10 im 
Einspannungsbereich, wo sie in Rucksprungen in der 
Membranplatte 14 durch die Klemmringe 6 gehalten ist. 40 
unmittelbar bevor sie in den Kammerbereich iritt, di- 
rekt und formschlussig bis an die Filterplatte 5 herange- 
fuhrt. Dadurch bieten sich im Membrankammerbereich 
keine liber die Membran 10 herausragenden und fest- 
stehenden Hindernisse. SchlieBlich sind die Rezesse in 45 
der Membranplatte 14 innerhalb deren Randes 4 ko- 
nisch ausgebildet und lediglich durch eine schmale Mit- 
telwand 12 voneinander getrennt 

Die Funktion der Suspensionstemperierung wird er- 
fullt, indem das fliissige Druckmedium von einer Versor- 50 
gungspumpe 27 jeweils auf dem zweckmSBigsten 
Druckniveau gehalten gleichzeitig als Warmetrager 
dienl. Zu diesem Zwecke kann das Druckmedium wah- 
rend des Betriebes mittels einer Umlaufpumpe 23 im 
Kreislauf gefahren werden zwischen Filterpresse und 55 
Warmetauschern 24, 25, wahlweise zum Zwecke der 
Kuhlung und/oder Erhitzung. Die Druckmediumskam- 
mer 16 wird dabei vom Druckmedium uber Zu- und 
Ablaufe 8 durchstrdmt und der Warmeubergang zwi- 
schen Suspension und Druckmedium erfolgt zum uber- eo 
wiegenden Teil durch die Membran 10, welche infolge 
ihrer glatten Oberflachengestaltung und ihres beidseitig 
unmittelbaren Kontaktes mit Suspension bzw. Druck- 
medium einen minimalen Warmeubertragungswider- 
stand bietet. 65 

Die Funktion der thermischen Reinigung des Filter- 
mediums wird erfullt, indem die Membran 10 nach Ent- 
teerung der Suspensionskammer 15 direkt und form- 
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schliissig an die Filterplatte 5 gedruckt werden kann, 
welche dann durch erhitztes Druckmedium aufgeheizt 
werden kann, beispielsweise zum Zwecke des Auf- 
schmeizens von kristallinen Filterkuchenresten oder 
ahnlichen. Als Voraussetzung fur den FormschluB der 
Membran mit der Filterplattenoberflache ist die Mem« 
bran 10 im Einspannbereich am Rande der Kammer 
zunachst bis an die Filterplatte 5 herangefuhrt. Andern- 
falls lieBe sich der FormschluB nicht zuverlassig und 
ohne Gefahr der Membranzerstorung infolge von 
Oberdehnungen in der Nahe des Einspannbereiches er- 
reichen. Daruberhinaus ist es bei einer derartigen Reini- 
gung von Vorteil, wenn das Filtermedium kein Filter- 
tuch sondern ein Metallgewebe ist, da Filtertucher er- 
fahrungsgemaB eine weit groBere Neigung haben, in 
einem solchen Falle an der Membran haften zu bleiben, 
was zur Zersiorung des Filtertuches fCihren kann. 

Die aus der Presse gewonnenen Filterkuchen 28 fal- 
len auf ein Transportband 29, werden einem PreBku- 
chenbehalter 30 zugefiihrt, dort thermisch weiter ent- 
feuchtet und zerkJeinert und anschlieBend uber eine 
Fordereinrichtung 31 siliert oder zum Versand vorbe- 
reitet. 

Paientanspriiche 

1. Plattenfilterpresse zur mechanischen Fest-Fliis- 
sig-Trennung von Suspensionen, zur Ent6lung, Ent- 
wasserung o. dgl. mit mehreren abwechseind hin- 
tereinander angeordneten senkrechten Filter- und 
Membranplatten, die jeweils zwischen sich eine 
durch Auseinanderfahren der Flatten entleerbare 
Filterkammer bestehend aus einer Druckmediums- 
und einer Suspensionskammer mit einer dazwi- 
schenliegenden undurchlassigen und flexiblen 
Membran einschlieflen, dadurch gekennzeichnet» 
daB die Filterplatten (5) beidseitig mit einem Filter 
(11) in Form eines metallischen Drahtgewebes be- 
legt und so gestaltet sind, daB die Oberflache der 
belegten Filterplatte (5) durchgehend eben ist und 
der AbfluB zum Platteninnern erfolgt. 

2. Plattenfilterpresse nach Anspruch 1 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Filter- und die Membranplat- 
ten (5. 14) sowie die Membranen (10) kreisrund aus- 
gebildet sind, daB die Flatten uber unmittelbar zwi- 
schenliegende. auf den Membranplatten (14) befe- 
stigte Klemmringe (6) insgesamt miteinander ver- 
spannbar sind und daB die Membranen (10) an ih- 
rem auBeren Rand in entsprechend geformte Riick- 
sprtinge (26) in den Membranplatten (14) eingelegt, 
dort durch die Klemmringe (6) dichtend gehalten 
und am inneren Rand der Klemmringe (6) bis auf 
die Hdhe der der benachbarten Filterplatte (5) zu- 
gewandten Flache der Klemmringe (6) gefuhrt sind. 

3. Plattenfilterpresse nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohe der Rucksprunge (26) 
so bemessen und erforderlichenfalls beispielsweise 
durch Beilagescheiben einstellbar ist. daB bei auf 
den Membranplatten (14) fest aufliegenden 
Klemmringen (6) deren die Ruckspriinge (26) uber- 
deckender Teil die Membranen (10) dort mit der fur 
den Filterbetrieb gunstigsten Kraft verspannt, 

4. Plattenfilterpresse nach Anspruch 1, 2 oder 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Membranen (10) 
glatt, elastisch und derart vorgeformt sind, daB ihre 
Form der Einspannung am Rand der Membranplat- 
te (14) entspricht und innen etwa zur halben Hohe 
der dort gebildeten Filterkammern (15-1-16) ein- 
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springt. 

5. Plattenfilterpresse nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daO die 
Filterkammern (15 + 16) durch je zwei jeweils den 
benachbarten Filterplatten (5) zugewandte, durch 5 
eine Mittelwand (12) voneinander getrennte Aus- 
nehmungen in den Membranplatten (14) gebildet 
sind, die sich auf ihrem Umfang zur Mittelwand (12) 
bin verengen. 

6. Plattenfilierpressen nach einem der vorherge- 10 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der FIuB des Druckmediums zu den Filterkammern 
Uber die Membranplatten (14) und von diesen zu- 
riick im Kreislauf iiber eine Umlaufpumpe (23) und 
mindestens einen Warmetauscher (24. 25) gefuhrt 15 
ist, der zur Erwarmung oder Kuhlung des Druck- 
mediums und — iiber im wesentlichen die Membra- 
nen (10) — auch des Filtergutes dient, wobei der 
Druck des Druckmediums durch eine auBen an den 
Kreislauf angeschlossene Versorgungspumpe (27) 20 
auf die fiir den Filterbetrieb erforderlichen Driicke 
einstellbar ist. 

7. Plattenfilterpresse nach Anspruch 6, gekenn- 
zeichnet durch eine derartige Druckeinstellmog- 
lichkeit fur die Versorgungspumpe (27), daB jeweils 25 
nach dem Entleeren der Filterkammern und vor 
dem Neubeschicken der Suspensionskammern (15) 
die Membranen (10) durch Einleiten erhitzten 
Druckmediums unter geringem Druck in die 
Druckmediumskammern (16) formschlCissig an die 30 
Filter (11) aniegbar sind. 
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